ULTRA DUO PLUS 30

INTRODUZZIONE PER L’USO
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1- INTRODUZIONE

Si raccomanda di leggere atenta e completamente le seguenti istruzioni prima di usare per la prima volta il nuovo caricatore, per conoceré tutte le sue caratteristiche. Questo garantirà l’approfitto di tutte le particolarità del caricatore. Si raccomanda osservare tutti gli avvisi e consigli di sicurezza.

Le istruzioni devono essere coservate ed essere consegnate ad un eventuale prossimo utente del caricatore.

Con il ULTRA DUO PLUS 30, lei ha acquistato un caricatore raffinato ad alte prestazioni. 

Grazie all’ uso delle ultime tecnologie in semiconduttori, controllati da un potente  microprcesatore  RICS; si possono ottenere cariche di ottima qualità.

Questo si abbina ad una facile utilizzazione ed un’ ottima affidabilità, che in genere si trova soltanto nei caricatori che costano de più.

Con il caricatore ULTRA DUO PLUS 30, si possono caricare virtualmente tutti i tipi di batterie usate in modellismo  , ad esempio elementisinterizzati di  Nickel-Cadmio  

 ( NiCd ), di Nickel-Metal-Idruro ( NiMH ), di Litio-Ion ( Lilo ), di Litio-Manganese 

 ( LiMn ), di piombo-acido ò piombo gel (Pb).

Questi accumulatori sigillati hanno dato ottimi risultati in modellismo per radiocomando.Sono mecánicamente robusti e possono essere usati in ogni posizioni.

Non c’è ne sono bisogni di precauzioni speciali per lo stivamento, eccetto contolli per evitare una scarica profonda. Il caricatore ULTRA DUO PLUS 30, si pùo anche usare  per scaricare le batterie, per fare la manutenzione e per misurare le sue capacità.

Per migliorare la refrigerazione ed aumentare la sua potenza, viene incorporato al caricatore un ventilatore che si accende automáticamente se c’è bisogno.

La uscita “ Battery 2 “ si pùo usare a llo stesso tempo per ricaricare packs di NiCd ò NiMn di  4 ......8 celule.

Nota:

E’ necesario leggere i consigli di carica forniti dai produttori degli accumulatori, e anche rispettarer le correnti e gli periodi di carica indicati. Si deve considerare che le batterie raggiungono le sue massima capacità dopo parecchi cicli di carica e scarica.

Se la batteria è nuova si possono aspettare anche delle scariche premature. Prima dell’ utilizzo di una nuova batteria, si devono eseguire diversi prove di carica, di maniera di certificare il corretto funzionamento del ciclo automatico di fermata di carica, e di certificare che i pack siano caricati completamente,

2- AVVERTENZA  E’ CONSIGLI DI SICUREZZA

. Protteggere l’ elemento della polvera, l’umidità, la pioggia, il caldo, le vibrazioni ( è specialmente dalla luce del sole ).

Il caricatore deve essere usato in ambienti chiusi, asciutti e ventilati.

.Le alette di raffreddamento ed il ventilatore servono per refrigerare il caricatore e non si devono coprire. Mentre in carica, il caricatore deve essere disposto in modo che gli circoli aria intorno.

.Il caricatore si pùo collegare ad una batteria di una macchina di 12 V. Non si deve fare nessuna modifica di nessun tipo alla unità. 

.Disporre  caricatore  è batteria sopra una superficie non combustibile,che resista il caldo, e non conduttrice d’ elettricità.

Non appoggiarlo sopra il sedile della machina e neanche sui tappeti.

Allontanarlo da qualsiasi oggetto infiammabile. L’ ambiente debe essere sempre ventilato.

.Collegare il caricatore solamente è direttamente col  cavo di alimentazione originale e introdurre le pinze coccodrillo nei morsetti della batteria de la macchina.

Mentre l’ ULTRA DUO PLUS 30 è in carica il motore della macchina deve essere spento. Non caricare mai la batteria della macchina mentre l’ ULTRA DUO PLUS 30  ne sia collegato.

.Le uscite di carica è i cavi non possono modificarsi, ne intercollegarsi in nessuna maniera..

I cavi di carica e collegamento non si devono arrotollare durante la carica. Evitare qualsisi tipo di cortocircuito perche l’ ULTRA PLUS 30 non è protetto per

Questi incidenti.  Per questo non lasciare mai il caricatore sopra la batteria de la macchina.

.Non lasciare mai senza vigilanza il caricatore, cuando è collegato a la fonte di alimentazione.

.Non si pùo assoluttamente collegare le seguente batterie al caricatore:

-Batterie NiCd / NiMH composte di più 30 elementi, Batterie di Litio-Ion ò Litio-Manganese di più 10 elementi ò Batterie di piombo che abbianno una capacità di più 24 V.

.Batterie che hanno bisogno di un procedimento diverso al di NiCd; NiMH; ò Piombo.

.Batterie collegate in parallelo ò composte da diversi elementi.

.Batterie che alternino nuovi ò vechi componenti ò celule di diversi tipi.

.Batterie non ricaricabile ( Pile asciute )  Attenzione  ¡ Pùo splodere ¡.

.Batterie o elementi negli quali il fornitore non spieghi bene che sono addatati per la corrente fornita per questo caricatore durante il processo di carica.

.Batterie già caricate, calde ò scaricate a meta.

.Batterie incorporate in un circuito di carica ò a termine del circuito di carica.

.Batterie già instalate o che stanno conesse eletticamente in altri componenti.

Per evitare rischi di cortocircuiti fra le banane del cavo di carica connettere per primo queste al caricatore è dopo la batteria al cavo.

Procedere inversamente per sconnettere la batteria.

Doppo del aviso “fertig” (Finito), assicurarsi in maniera sicura se la quantità di carica che si indica nell caricatore si corrisponde con quella che pùo inmagazzinare il accumulatore

Il quale vi permetterà dettetare tutti i tagli di carica premmaturi. La posibilita di un taglio di carica prematuro dipende di differenti fattori che provengono nei casi che le batterie siano scariche ò dei componenti più piccoli o anche con diversi tippi di accumulatori.

Assicurarsi tramite con parechie prove, sopratutto con gli accumulatori di pochi elementi dell’ perfetto funzionamento del interruttore automatico di carica,

Perche la piena carica in questi accumulatori è difficile di scoprire dovuto al suo povero valore massimo di carica .

“ Verifiche che si devono fare prima della carica” ¿ Il programma di carica è giusto per questo accumulatore? ¿Avete scelto bene le corrente di carica /

scarica?  ¿Hai scelto correttamente la sensibilità dei accumulatori di NiCd è NiMH perchè è di vitale importanza? ¿E sicuro di avere fatto un adeguato

controllo di tutte le connessione?  Bisogna fare molta atenzione perchè le cariche veloci delle emittenti sono pericolose.

L’ interruzione di carica dovuta a un contatto intermitente, anche di piccola durazione, provoca inevitabilmente un funzionamento sbagliato, iniciando un nuovo

ciclo di carica con il conseguente sovraccarico totale del accumulatore collegato.

3 -  Consigli generali d’ utilizzazione

Carica dei accumulatori

Un accumulatore dovrà habere uno stocaggio di certa quantità di corrente per la ricarica, la quale si ottiene con il prodotto de la corrente di carica x il tempo di carica.  La corrente di carica massima tollerata dipende del tipo di accumulatore che viene specificato  nei datti tecnici indicati dal fornitore.

La corrente de carica normale non pùo oltrepassare eccetto nei accumulatori expressamente disegnati per carica veloce

LA CORRENTE DI CARICA NORMALE, corrisponde a 1/10 de la capacità nominale della batteria . ( Per esèmpio per una capacita di 1,7 Ah la corrente di carica normale è di 170 mA ).

* Collegare l’ accumulatore che ha bisogno di carica attraverso un cavo di carica adattato, collegato nella uscita del caricatore, rispetando le polarità ( Rosso = Polo Posotivo    Nero= Polo Negativo ).

· Osservare bene i consigli di carica indicati dal fornitori, cosi come la corrente è il tempo di carica. Non provare a fare cariche veloci negli elementi che non sono appositamente indicati.

· Bisogna capire che un accumulatore nuovo no ottiene la massima capacità fino doppo di vari cicli di carica / scarica; e che si pùo generare un corte di carica prematuro con accumulatori nuovi o totalmente scarichi..

· Durante il corso di carica veloce un pack di batterie si scalda, mà se nottiamo che un elemento del pack si scalda fuori della norma, questo indica che è difettoso. Si consiglia il no uttilizo più di questo pack; ( gettare le batterie usate nei appositi contenitori ).

· Assicurarsi che tutti i collegamenti siano corretti. Una piccola interruzione de la carica dovuta a un collegamento sbagliato, ha come risultato il funzionamento non adatto per il processo de carica rimanente e una sovraccarica del pack.

· Una delle cause di un funzionamento sbagliato è dovuta al utilizzo di cavi di carica inadeguatti. Perchè il cariccatore non riconosce la diferenza fra la resistenza interna dell accumulatore e la resistenza del cavo di carica e dei collegamenti . Per ottenere un perfetto funzionamento si consiglia l’ utilizo di un cavo di carica con fili di una sezione sufficiente e di una lunghezza non più di 30 cm.; con connecttori di massima qualità nei due estremi ( contatto dorati ).

· Carica della batteria emittente
La batteria emitente pùo ricaricarsi atraverso una presa di carica in qualquisi emittente. La presa di carica ha generalmente un sistema di sicurezza ( anti ritorno di corrente ( Diodo ).

Questo evita che si rompa l’emitente in caso di inverzione di polarità o di un cortocircuito con le bananas dei cavi di carica. La ricarica di una batteria emittente si pùo con il ULTRA DUO PLUS 30, soltanto dopo di habere fatto un ponte, per questo si devono esseguire le  istruzzioni di uso del emittente. La corrente di carica massima non pùo superarsi  mai . Per evitare che si rovini l’ interiore del emitente per un sobre riscardamento si debe allontanare la batteria dal suo posto. Il interrutore del emitente dovrà essere in posizione  “ OFF “ ( spento) nel corso di tutti  il processo di carica. ¡ Non mettere mai il emittente in moto nel frattempo c’è collegato al caricatore.! . Un interrutore del processo di carica, anche sia di corta durata, pùo fare aumentare la tenzione di carica nell caricatore di maniera che l’ emittente si pùo distruggere subito . Non effetuare nessuna scarica, ni programma di manutenzione de la batteria per messo della presa di carica. ¡ Non e ¡ adatata per questa utilizazione.

Il caricatore fissa la corrente di carica / scarica in tanto che non superi le  possibilità tecnica.. Quando si l’ chiede al caricatore ULTRA DUO PLUS 30  una corrente di carica / scarica che tecnicamente non pùo somministrare, il valore si riduce automaticamente ai massimi posibili. La corrente di carica / scarica fornita si indicarà con la iscrizione “ MAX “, che apparirà alternativamente con il valore de la corrente di carica nell display.

Esclusione di responsabilità

Le considerazione delle istrusione di utilizazione, cosi come i metodi di installazione , di funzionamento è di manutenzione di questo caricatore, non possono essere controllabile da GRAUPNER. In conseguenza declinare tutta responsabilità rispetto a perdita, danni e brutti risultati dovuti a una utilizazione scorretta, cosi come nostra partecipazione nella  indennizzazione di qualsiasi tipo.

4 - Cavi di carica consigliàbili, polarità.
Gli conduttori delle batterie, sono diversi in funzione delle sue particulare utilizzazione.

Ci sono diversi tipi di collegamento negli acumulatori ricaricabile, è le polarità sono diverse da un fornitore al altro.

Per questa ragione i cavi devono essere dello stesso fornitore è adatatti fra loro.

Gli condutori di carica di origine Graupner disponibile sono:

- Ref. Nùm. 3371 Tipo Giapponese

- Ref. Nùm. 3011 Tipo G2 ( AMP/G 2,5 )

- Ref. Nùm. 3037 Tipo BEC

- Ref. Nùm. 3021 Tipo JR  per recivitori

- Ref. Nùm. 3022 Tipo JR  per emittenti

Utilizare unicamente conduttori di carica originale con cavi di sezioni sufficente. Asicurarsi che ogni conduttore abbia   lungheza massima di 30 cm.

5 - Controllo – Utillizzazione / Inizio della carica.

Per la utillizzazione del caricatore ci sono 4 tasti di funzioni

Gli tasti - /DEC è + /INC sono per cambiare i valori dell voltaje e della tenzioni .

Le funzione degli altri due tasti sono diversi, se l’ accumulatore è collegato ò no nella uscita di carica.

TASTO                                        FUNZIONI

Senza ACU       PROGRAM / MODE          Selezionare il programa di carica è dei sub-gruppi

Collegato               ENTER / START            Selezionare il gruppi dei programi ( Carica ).

Accu.                 PROGRAM / MODE         Fine dei processo di carica, interruzione dei  segnalatori.

Collegato               ENTER / START            Inizio dei processo di carica, cambio dei subgrupi

6 - Programmi di carica è scarica “ Battery 1 “

Le diverse posibilita di carica sono in 4 grupi di programmi, che si possono selezionare in ordine indicato ( vedere grafico ) con il tasto ENTER.

NOTA: Quando un accumulatore è collegato al caricatore, non è possibile nessun cambio a un altro programa.

Questo è cosi in maniera di creare una sicurezza  complementaria cosi durante il processo di carica il programma non si pùo cambiare per distrazione..

.

Il processo di carica se pùo cancellare in qualsiasi momento, devi premere il tasto “ MODE “.
Programi per accumulatori di Ni Cd : Carica; condizionare, reciclaggio, scarica per determinare le capacità rimanente ò per le selezioni di elementi.

Programi per accumulatoei di NiMH: Carica,scarica per determinare la capacita totale ò la capacità rimasta; ò per le selezioni di elementi.

Programmi per accumilatori di LiIo / LiMn: Carica, scarica per determinare la capacità totale ò la capacità rimasta. ò per le selezione di elementi.

Programmi per accumulatori di piombo: Carica, scarica per determinare la capacità totale ò la capacita rimasta, carica di manutención per  inmagazzinare.

Calibrazioni per l’ utente :   Determinazione degli valori delle funzioni basiche dell caricatore è gli parametri individuali fra i diferenti programmi di carica.

7 - Struttura de gli programmi.

NiCd        mode       NiCd         mode      NICd          mode     NiCd               mode             NiCd

Programma     ►        Programma     ►    Programma    ►       Programma        ►           Programma

Manuale                    Scarica                 Acondicion           Test di capacità                        Reciclaggio

mode     NiCd      mode

◄     Numero di cicli   ◄

ENTER

NimH           mode           NiMH          mode          NiMH              mode

Programma        ►                Programma    ►             Programma    ►

Manuale                             Scarica                         Test di capacità

ENTER

Litio              mode            Litio            mode             Litio              mode             Litio         mode

Programma       ►                  Programma               Programma           ►              Selezione   ►

Manuale                              Scarica                       Test di capacità                        dei tipi

ENTER

Pb               mode                  Pb               mode                Pb              mode                      Pb       mode

Programma         ►               Programma       ►                Programma      ►               Programma

Manuale                               Scarica                            Test di capacità                  Carica di manten.

ENTER

Calibrazioni      mode      Programma      mode   NiCd        mode    NiMH         mode          NiCd/NiMH       mode    NiCd/NiMh
Utilizazione        ►              Inizio               ►          Peak      ►          Peak            ►                  Ritardo      ►          Timer  di

NiCd                  -5 mV                  -3mV                              dell corte                      Sicurezza
NiMH

Litio                                                                                                           OFF

Pb                                   -20 mV                 -15 mV                          1 .... 9  min                       10 .....300 min
Mode           Cancellazione              mode              Clic tasti           mode            Cut-off             mode           Corrente
◄                         di                               ◄                 - OFF                    ◄                     Bateria         ◄

Calibrazione                                      -   ON                                       della maccina

- fischio                                     - 1 0,5 V                                 NiCd  0,1-5A

“ Cancellato “                                  - OFF                                           - 11,8 V                               NiCd  0,1-5A

-  10 seg.                                                                                   Litio  0,1-5A

- senza limite                                                                           Pb     0,1-5A

Batt. 20,1-5A

8 -Selezione dei gruppi di Programmi di carica

La carica è le posibilita di  calibrazione dei ULTRA DUO PLUS 30 sono facile di capire è si trovanno in quatro gruppi di programmi.

Gli diversi tippi di accumulatori: Nickel-Cadmio; Nickel-Metal-Hidruro-Litio-Ion/LitioManganese è Piombo  / Accumilatore di Piombo );

Hanno la posibilita di  calibrazione individuali dai caricatori.

Cambio di programma

Il cambio di programma di un grupo di programmi di carica a un altro diverso; solo e posibile se non che nessuna batteria collegata nelle uscite dei caricatore.

Se un accumulatore è collegato , non è posibile fare il cambio di programma, bisogna spegnere le bateria della uscita di carica.

Il cambio fra un grupo di programmi di carica è il sucesivo e posibile se il caricatore se e mezo in Manuale.

Per questo premere prima il tasto MODE

Fino  che le parole  “ Manuale “ sianno visualizate nella  parte superiore dello schermo.

Il cambio dei gruppi di programmi si fa con il tasto  Enter.

9 -  Collegamento per la prima volta.

Cuando il  Ultra Duo Plus 30 se collega a una batteria di 12 V della macchina, il programma informa al utente,  le variabili basiche.

Nello schermo si vedrà il seguente display di informazione sucesiva: ( in ordine seguente )

· Grauper ULTRA DUO PLUS 30 ► El ULTRA DUO PLUS 30  mostra il nome dei caricatore.

· Low Voltaje / cut off =  11,8 V► Questo schermo  mostra la tensione de la batteria della machina a partire della quale il caricatore  interromperà la carica / scarica per una tensione insuffeciente.

Questo valore pùo essere modificato con il programma “  Calibrazioni dell utente-basso voltaggio-cut-off “.
· NiCd delta – NiMh 10 mV  Peak 3mV ► Lo schermo mostra la tensione di corte automatica selezionata in el menù  “ Calibrazioni dell Utente -

· Voltaje Delta-Peak “ Il voltaggio si mostrarà in parte con gli accumulatori di NiCd y NiMH è in mV per celula.

· Tempo di sicurezza 190 min  Lo schermo mostra  il tempo di carica massimo per gli accumulatori di NiCd è NiMn il cuale si pùo selezionare nell menù    “Calibrazioni dell’ Utente – Tempo di sicurezza “.
· Anche la corrente de carica selezionata.

· Il caricatore e pronto per il funcionamento.
· NiCd – Manuale  L 2.9A► Lo schermo mostra il programma di carica selezionato dal grupo,       “Calibrazioni dell’ Utente-Programma Inízio “
10   -      Programma di carica per NiCd.

Si pùo selezionare il programa per la carica dei accumulatori di Nickel-Cadmio, che sono utilizati in modelismo.

Quando il programma di carica / scarica è finito, lo schermo mostra il nome del programma   di carica  è il mensaggio  “completed “finito “ e il tempo di carica

l’ ultima corrente di carica / scarica utilizata, la capacità di immagazzinare,  anche la tenzione del accumulatore.

Questa informazione si mostra nello schermo fino a sconnettere l’ accumulatore. Questa informazione è importante per    il comportamento della batteria in carica è la sua capacità, ò scoprire un elemento difettoso.

Programma manuale NiCd

NiCd-manual

C: 2.7 A

Questo programma si utiliza per ricaricare la batteria con la corrente selezionata.

La corrente di carica si pùo selezionare con i tasti INC/DEC, pero solamente prima di collegare l accumulatore al caricatore.

La finalizazione de la carica sarà automatica, in conformità con i valori programmati sullo schermo di sintonia  “NiCd-delta-peak-voltaggio di finalizazione”, il “ Ritardo del taglio della carica “ è il Tempo di sicurezza “ nel “ programma  “ Calibrazione  d’ Utente “.

Il  “ Ritardo del corte della carica “ è il “ Tempo di sicurezza “ del  programma  “ Calibrazione dell’ Utente “

Programma di scarica NiCd

NiCd-scarica

2.2 A        6.3 V

Questo programma serve per determinare la capacità rimanente ò per la scarica di una batteria emittente, di ricevitore ò di propulzione ò per la scarica dei pack al livello selezionato.

Con questo programma la scarica si farà con la corrente di scarica selezionata ( e,1...5,0 A  a la sinistra de lo schermo), la tenzione finale di scarica selezionata (0,5...30,0 V a la destra de lo schermo)

Si dovrà selezionare una tensione di scarica di più o meno 0,5...0,9 V per cellula per non scaricare troppo in profondo l’ accumulatore è evitare una eventuale inversione della polarità degli elementi.

Programma di accondizionamento Ni Cd

NiCd-condition

D: 1.2 A     C: 2.3 A

Questo programma serve per raffreddare un accumulatore prima della sua utilizzazione e per ridurre , l’ effetto memoria.

Questo programma scarica l’accumulatore con la corrente di scarica selezionata a la sinistra de lo schermo ( 0,1...5,0 A ) e la ricarica con l’ intensità selezionata a la destra dello schermo ( 0,1...7,0 A).

La finalizzazione de la carica sarà automatica secondo i valori selezionati nel programma “ NiCd-delta peak-voltaje di finalizzazione”, il “ Ritardo del corte della carica” è il  “ Tempo di sicurezza “ del programa  “ Calibrazioni dell Utente”.
Programma del test della capacità NiCd.

NiCd-capacity

C: 4.2 A       D: 2.6 A

La finalità di questo programma è determinare la capacità di un accumulatore.

Il programma carica per primo la batteria con la corrente di carica selezionata alla sinistra dello schermo (0,1...7,0 A ) è lo scarica  con la corrente di sacarica selezionata alla  destra dello schermo. Alla fine del processo la capacità de la batteria  si visualiza nello schermo.

Il processo della carica finisce automáticamente secondo  i valori selezionati en “ NiCd-Delta Peak-voltaggio di finalizazione”, il “ Ritardo dell corte della carica” è il “ Tempo di sicurezza” e il programma “ Calibrazioni dell Utente “. Il tempo di sicurezza si attivarà solamente durante la carica.

Programma Riciclabile NiCd.

NiCd – balance

D: 2.6 A        C: 4.7 A

Questo programma serve per ottimizzare la capacità e per il riciclaggio di una batteria.

E sopratutto utile per gli accumulatori nuovi; che non raccolgono l’ totalità della sua capacità nominale, fino a dopo di 10 ò più cicli di carica.

Questo programma scarica l’ accumulatore con la corrente di scarica selezionata a la sinistra dello schermo     (0,1....5,0 A ) e lo ricarica in seguito con la corrente di carica selezionata alla destra de lo schermo ( 0,1....0,7).

Il processo di carica finirà automáticamente in funzione dei valori assegnati al “ NiCd-delta peak-voltaje di finalizazione, il “ Ritardo del corte di carica è il “Tempo di sicurezza “ nell programma “ Calibrazioni dell Utente “  .  Il tempo di sicurezza si inizia in ogni ciclo di carica  è si attiverà soltanto nel corso del processo di carica

I valori da leggere dei cicli individual che appaiono nel corso dei ciclo intero si vedrà sull “ Indicazione de lo schermo”.

Numero di cicli NiCd

Number of cycles

3 cycle

Il numero di processi  di carica / scarica a effettuare nel programma di riciclaggio NiCd si pùo selezionare con questo programma.

Si possono aggiustare di 1 a 9 cicli.

In pratica due e tre cicli sono sufficenti.

Questo numero non debe eccedersi a meno che l’ accumulatore sia particolarmente ricalcitrante alle cariche, perche  reciclaggio molto frequenti riducono  le speranze di vita dei  accumulatori,

Per ragioni di sicurezza, il numero di cicli del sistema si coloca automáticamente en “ 1 “ ogni volta che il caricatore si collega di nuovo, per lo tanto si dovrebbe ad  adattare di nuovo, in caso che sia bisogno.

11- Programmi di carica per NiMH

E un comodo programma per la carica dei accumulatoti de Nickel-Metal-Hidruro e abitualmente utilizato in aeromodelismo.

Cuando il programma di carica / scarica è finito, nello schermo compare alternativamente il nome dell programma, con il messaggio “ compled “, insieme con il tempo di carica, l’ultima corrente di carica / scarica, le capacita  immaggazzinata, come la tenzione del accumulatore fino a la sconnessione dell pack.

Questa informazione è importante per il comportamento  de la carica, la capacità del pack  dell accumulatore NiMH collegato; ò la informazione di elementi difettuosi.

Programma Manuale NiMH

NiMH- manuale

C: 1.3 A

Questo programma serve cuando si vuole caricare la batteria con l’ utilizzo di una corrente di carica  preselezionata.

La corrente di carica si pùo regolare con i tasti INC /DEC, però soltanto prima di collegare l’ accumulatore al caricatore.

Il processo di carica finirà automáticamente in funzione dei valori assegnati al “ NiMH –Delta peak-voltaje di finalizazione “ è al “ Tempo di sicurezza “ nell programma “ Calibrazioni d’Utente “.

Programma de Scarica NiMH


NiMH – discharge

3.5 A          4.6 V

Questo programma serve per determinare la capacità rimanente nell accumulatore caricato o di una batteria da propulsione, o per scaricare il pack fino a un valore predisposto.

In questo programma la scarica si fa con la corrente di scarica selezionata ( 0,1...5,0A ) a la sinistra de lo schermo ), anche il voltaggio finale lo scarica selezionato ( 0,5...30,0V en la destra de lo schermo).

Si dovra selezionare un voltaggio finale di scarica di più o meno 0,5...0,9 V per ogni elemento per non scaricare  in profodita l’ accumulatore.

Programma di Test di capacità NIMH

NiMH- capacity

C: 1.7 A         D: 2.2 A

Lo scopo di questo programma è determinare le capacità di un accumulatore.

Il programma prima carica la batteria con la corrente di carica selezionata a la sinistra dello schermo ( 0,1...7,0 ), in seguito lo scarica secondo  la corrente di carica selezionata a la destra de llo schermo ( 0,1...5,0 A ).  Alla fine del processo la capacita della batteria si vedrà nello schermo.

Il procedimento di carica finisce automáticamente secondo i parametri selezionati in “ NiMH-Delta peak – voltaggio di finalizazione “ nel “ Ritardo de corte de la carica “ è il  “ Tempo di sicurezza” del programma  “ Calibrazioni d’Utente “. Il tempo di sicurezza si attivarà soltanto nel corso della carica.

12 -  Programmi di carica di Litio

Questo programma soltanto serve per caricare è scaricare la batteria di Litio-Ion ( con base di ossido di cobalto ) con un voltaggio di 3.6 V per cellula è baterie di Litio-Manganese ( con base di ossido di manganese ) con un voltaggio di 3.7 V per cellula.

Le particolarità più importanti delle batterie di Litio è che si possono migliorare le sue capacità in comparazione con un altro tipo di batterie. Nonostante, questo importante vantaggio sarà in parte limitato per la necesità di adottare sistemi di uso diversi: deve caricarsi è scaricarsi  con la utilizzazione di metodi specifici, perchè si può  danneggiare è può essere pericoloso.

Gli indicazioni di queste istruzione si dovranno  rispettare sempre cuando manipuliamo queste batterie.

Ugualmente il fornitore de gli elementi vi darà informazioni è anotazioni di sicurezza.

L’importnte è che la batteria con base de Litio SOLTANTO si pùo caricare utilizando un caricatore speciale è il programma di carica debe addattarsi corretamente, secondo  la capacità del voltaggio finale di carica per il tipo di batteria in uso.

Il processo di carica è molto diverso, dall processo di carica per le batterie di NiCd ò NiMH , è denominato  metodo di intensità costante / voltaggio costante.

La intensità de carica varia in funzione della capacità de la batteria è si seleziona automáticamente con il caricatore. Le batterie di Litio si caricano normalmente a un valore di C/2  ( Valore di carica C/2 =  metta della capacità de la batteria.

Per esempio: Capacità de la batteria 3000 mAh ► corrente di carica = 3000 / 2 = 1500 mAh =  1.5 A .  Per questa ragione è indispensabile adattare la capacità di questa batteria nell caricatore da accordo con la intensità di carica.

Quando la batteria in carica coglie il voltaggio finale specifico per il suo tipo, il cariccatore automáticamente riducce l’ intensità di carica in maniera che il voltaggio finale non  puo eccederé quello consentito..

Se il fornitore de la batteria raccomanda una intensità di carica del valore C / 2, dunque la intensità di carica sarà ridotta proporzionalmente.

Problemi dovuti al mal uso de la bateria

E pericoloso sovraccaricare le batterie de Litio – Ion, perchè tendono a reagire quindi a produrre gas, si aprono è possono splodere. Se il voltaggio finale dopo la carica è  di 4,1 V / celula  ( Litio / Ion ) ò 4,2 V / cellula ( Litio / manganese ) e se eccede il 1%; il Litio-Ion della celula comincia a cambiare a Litio metàlico. Questo materiale reaziona con violenza con l’ acqua in  eletrolisisi, il resultato è che  la cellula esplode.
E molto importante evitare  finire il processo di carica prima che arrivi al voltaggio finale,  perche si diminuise la capacità reale  delle cellule de Litio-Ion.

Fermando per esempio la carica esattamente a 0,1 V al di sotto della richiesta, significa che abbiamo un 7 % meno di carica.

Le batterie di litio non devono essere del tutto scaricate, perche abbiamo una perdita reale delle sua capacità. Questo efetto è irreversibile, è assolutamente essenziale evitare la scarica de la bateria sotto di 2,5 V / cellula.

Precauzione: il tipo di cellula, la capacità de la cellula è il numero di cellule adattate per ogni caricatore deve essere il corretto per il tipo di batteria che dovviamo caricare, se facciamo un errore la batteria pùo esplodere. ¡ Non  collegare mai una batteria di base di Litio a un caricatore che ha un circuito di carica integrato.

Programma manuale Litio

Lithium typ

LiIo 10 cells

LiIo manual

C:  3000 mAh

Questo programma  carica la batteria con l’utilizzazione della intensità di carica che abbiamo selezionato.

Prima de iniziare il programma di carica dobbiamo selezionare il tipo corretto di batteria a caricare, utilizando il programma di setup di LiIo. Controllare il numero di cellule è adattare il caricatore se c’è bisogno.

Prima di collegare il pack, adattare la capacità massima della batteria; ( cosi come la massima corrente di carica ) con i tasti INC /DEC.

Il caricatore utilizza questa informazione per calcolare la corrente di carica C / 2.

Programma di scarica Litio

LiIo discharge

1.1 A            2.6 V

La funzione di questo programma e determinare la capacità rimanente dei pack di Litio, che non sono totalmente scarichi. 

Il caricatore utilizza questa informazione per calcolare la corrente di carica C / 2.

Il programma scarica il pack con l’ utilizazione della corrente di carica selezionata a la sinistra de lo schermo ( 0.1...5.0 A ) fino ad arrivare al voltaggio de scarica finale selezionato a la destra de lo schermo ( 0.5...37.0 V ).

Il voltaggio finale dopo la scarica non debe essere  sotto 2.5 V per cellula, se no  cosi la batteria pùo avere un danno irreparabile.

Programma test di capacità di Litio

Lithium typ

LiIo    10 cells

LiIo capacity

C: 3000 mAh      D: 0.8 A

Questo programma fissa la capacità de la batteria.

Prima di iniziare il programma è neccessario selezionare il tipo di batteria che deve essere caricata, utilizare il programma di setup LiIo.

Controllare il numero di celulle è effettuare i cambi che siano neccessari per il caricatore.

Una volta cominciato il programma, questo carica la batteria con la  intensità selezionata a la sinistra de lo schermo ( 100...6000 mAh ) è dopo lo scarica utilizando la intensità selezionata a la destra de lo schermo ( 0.1... 5.0 A ).

Lo schermo mostra adesso la capacità di scarica misurata nella batteria.

Per ottenere valori validi della capacità; la intensità di scarica debe adattarsi a un valore di 500 mA per ogni 1000 mAh di capacità de la batteria.

Fare attenzione di non eccedere la corrente massima  di scarica somministrata dall fornitore de la batteria.

Ricordare sempre che una corrente di scarica eccesiva pùo daneggiare la batteria è incluso pùo fornire dati sbagliati della sua capacità nello schermo.

Programma di selezione di Litio

Lithium typ

LiIo      10 cells

Questo è il programma più importante per le batterie di Litio.

In questo programma si seleziona il tipo di batteria è le capacità. E’ importante ricordare questa informazione .

Controllare dettagliatamente, perchè il caricatore dipende da tutti gli altri parametri a partire di questi accomodamenti.

Precauzione:  Se si seleziona una informazione sbagliata, la batteria può danneggiarsi è può esplodere.
13 – Programmi di carica di Pb

Questo programma è adattato per la carica è scarica di accumulatori di piombo di acido solforico ò in gel, con una tenzione nominale esatta  di 2,6,12 è 24 V   ( 1,3,6,è 12 elementi). Atenzione: gli accumulatori di piombo di un altra tensione nominale, non possono essere individuatti dal caricatore, quindi non debono essere collegati.

Gli accumulatori di piombo hanno un comportamento diverso dagli accumulatori di NiCd ò Ni MH.

Per  le sue capacità  pùo soltanto fornire corrente  bassa, è ci sono limitazioni simili con la corrispondenza della carica. Il fornitore  consiglia generalmente un tempo di carica di 14 a 16 ore per ottenere la capacità nominale di carica, con una intensità di carica “ normale “. La corrente di carica “ normal “ corrisponde a 1/10 della capacità nominale del accumulatore.   Por esempio; Capacità del accumulatore = 12 Ah►Corrente di carica normale = 1,2 A.

La carica piena di un accumulatore di piombo , si fa ( a differenza delle batterie di NiCd ò NiMh ) in funzione della crescita del voltaggio.

Atenzione: Gli accumulatori di piombo non sono adattato per la carica veloce. Per questo respettare sempre la corrente di carica consigliata dall fornitore dell accumulatore.

Bisogna sapere che la capacità nominale ( vuol dire la durata ) di un accumulatore di piombo diminuisce per il mal uso, per la sovraccarica, e la frequente scarica al 100 % è per una scarica profonda.

E’  indispensabile fissare la intensità de la corrente di carica  / scarica in funzione della capacità del accumulatore, perche più forte è la corriente, più devole e la capacita di stoccaggio.

I valori adattati nell programma “ Calibrazione dell’ Utente “ per il ritardo di taglio di carica è il Tempo di sicurezza  non hanno conseguenza nei programmi di carica di Pb.

Programma manuale di Pb

Pb – manuale

C: 1.0 A

Con questo programma si pùo selezionare la corrente di carica massima ammissibile per l’ accumulatore che doviamo caricare, si può regolare con i tasti     INC / DEC  prima di collegare l’ accumulatore al caricatore.

L’ adattamento solo fissa il limite  permesso al caricatore per fornire corrente alla batteria.

Se il fornitore dell accumulatore no consiglia utilizare nessuna corrente di carica, questa dovrà limitarsi ; perche il caricatore pùo selezionare una corrente troppo forte che la batteria pùo simolare di ammettere.

Cuando l’ accumulatore si ha collegato al caricatore è il processo di carica ha cominciato, la corrente di carica inicia a 0,00 A aumenta rallentando fino al  limite selezionato.

I’ accumulatore e costantemente controllato nel corso del proceso di carica è la corrente di carica si aggiusta da accordo alle condizione.

Questo programma di carica determina automaticamente il numero di cellule dell accumulatore , secondo delle misure del voltaggio dell insieme.

Non dovete preocuparvi, se per caso in carica l’ accumulatore non consegna la intensità che abbiamo selezionato, perche il programma controlla in modo continuo la tensione dell accumulatore è evita la sovraccarica.

La reduzione automatica de la corrente di carica si indicarà nello schermo con la  iscrizione “ max “, apparirà in forma alternativa con il valore de la corrente ridotta.

Il ULTRA DUO PLUS 30 carica l’ accumulatore con la utilizzazione della massima intensita possibile cosi l’ accumulatore ha più o meno 2,3 a 2,35 Volts per elemento, sempre che il totale si trovi fra i limiti de carica possibili.

Allora il  caricatore cambia  a una carica di corrente lenta per ottenere un maggior valore di carica.

Grazie al adattamento automatico della intensità di carica, si pùo ottenere una carica  piena de la batteria, con un tempo inferiore alle 14 – 16 Ore abituale .

Cosi il caricatore continuarà il ciclo con una carica di manutenzione selezionata nel menu “ Corrente di carica di manutenzione “, fino che l’ accumulatore si sconnete dal caricatore.

.In questo periodo se indica con una “ I “ che apparira nello schermo al posto de la corrente di carica.

Programma di scarica di Pb

Pb – discharge

2.7 A      11.3 V

L’ applicazione di questo programma è determinare la capacità che rimane in un accumulatore di propulsione.

Con questo programma il caricatore, scaricarà l’ accumulatore con l’utilizazione della corrente di scarica selezionata ( 0,1 ....5,0 A al la sinistra de lo schermo ), cosi la tensione finale di scarica selezionata  ( 0,5 ... 30,0 V a la destra de lo schermo).

Per ottenere una misiura de la capacità valida che riflette lo stato reale de la bateria, la corrente di scarica debe trovarsi al di  sotto di 1 C ( Capacità del accumulatore = 2 Ah ► C = 2 A) è la tensione finale di scarica dovrà essere adattata a più o meno 1,55 V per elemento-

Programma di test di capacita di Pb

Pb- capacity

C: 1.2 A       D: 0.8 A

Questo programma determina la capacità de la batteria di piombo. Il programma per primo carica la batteria con l’utilizazione de la corrente di carica selezionata a la sinistra de lo schermo ( 0,1 ...0,7 A ) è dopo la scarica secondo la corrente selezionata a la destra de lo schermo ( 0,1 ...5,0 A ). Alla fine di questo processo lo schermo mostra la capacità de la batteria.

Nel corso del processo di carica / scarica  il caricatore cambia la tensione è il voltaggio automáticamente, come è stato  indicato nell programma di carica manuale.

Nel corso del processo di scarica la batteria si scarica nella corrente che abbiamos selezionato . Per ottenere un valore valido de la capacità, la corrente di scarica non debe superare 1 C ( se la capacita della batteria = 2 Ah ► C= 2 A ).

Le batterie di piombo hanno una capacità di carica inferiore a i NiCd ò a i NiMH, per lo tanto non dovremmo sorprenderci se la capacità valida d’utilizzo de la batteria soltanto arriva a 60 ò 70 % de la capacita di carica.

Calibrazioni  d’Utente

Utilizazione dell programma de inizio

Power – on program

NiCd – manuale

Nello schermo selezionamo il programma che sarà automaticamente attivato quando si collega il caricatore alle batteria della macchina.  I seguenti programmi disponibili sono: NiCd-Manuale, NiMH-Manuale, Litio-Manuale è Pb-Manuale.

Attivazzione dell corte di carica Delta-Peak NiCd

NiCd Delta – Peak

Voltaje = 10 mV

Il corte di carica automatico ( Rilevamento della piena carica dell accumulatore ), funziona secondo il precedimento Delta-Peak. Questo metodo conosciuto come Procedimento Delta-U ò Delta-V, e stato probato per molti anni per caricare le batterie.

Il  caricatore controlla la curva della carica è valuta il pack, la quale corrisponde essatamente alla capacità massima di  stoccaggio.

Nel corso della carica, la tensione dell’ accumulatore cresce in continuità e cuando è pieno la elevazione della sua temperatura , implica una leggera diminuzione della sua tenzione, questa diminuzione ( DV ) sarà misurata è valutata. E possibile aggiustare la sensibilità ò tensione di attivazione ( in mV per elemento ) del corte automatico de la carica  per gli accumulatori di NiCd. In pratica, la tensione di corte più raccomandata sono di 10 a 15 mV per elemento.

Tensioni di corte più alte conducono di solito ad una sovraccarica dell accumulatore è tensioni più basse provocano frequentemente un corte di carica anticipato.

Il valore corretto di ogni accumulatore dovrà determinarsi attraverso del controllo di carica.

Attivazione dell corte Delta-Peak NiMH

NiMH Delta-peak

Voltaje = 7 mV

Si pùo aggiustare la tensione di attivazzione ( en mV per elemento ) del corte automatico della carica di i accumulatori de NiMH. In comparazione con gli accumulatori di NiCd, gli accumulatori di NiMH hanno una diminuzione di tensione meno pronunciata. Le tensioni di corte raccomandata in funzione della conoscenza vanno di 5 a 10 mV per elemento. Tensioni di corte più forti provocano normalmente una sovraccarica dell’ accumulatore; e tensioni basse provocano frequentemente corte di carica anticipato.

Consigliamo di fare varie prove di carica con ogni accumulatore per stabilire il valore giusto.

Retardo dell corte de la carica NiCd / NiMH

Charge cut – off

Delay time = 3 min

Nel momento dell inizio de la carica, si attiva un tempo di ritardo che annula il corte de la carica nel corso di questo periodo; questo significa che nel corso di questo tempo non c’è nessun controllo de la carica per il delta peak, e l’ accumulatore sarà soltanto caricato nel corso di queste tempo.

Il ritardo dell corte de la carica si attiva soltanto nei programmi di carica NiCd è NiMH.

Avvertenza: Quando una batteria  è già completa di carica, se torna a collegarsi in carica, questa può durare tutto il percorso per tanto sicuramente si scalderà fortemente.      Attenzione: ¡ Pùo esplodere ¡

Timer di sicurezza NiCd / NiMH

Safety  timer

120 min

Quando si inizia il processo di carica il Timer di sicurezza integrato si mette in moto automaticamente allo stesso tempo. Il procedimento è pensato per evitare la sovraccarica totale di un accumulatore collegato, difettoso ò di un funzionamento sbagliato nel rilevamento de la carica.

Si deve  selezionare un valore di tempo sufficientemente grande che permetta una carica totale dell accumulatore collegato..

In pratica si raccomanda fare la regolazione più ò meno a un 30% al di sopra dell tempo di carica stimato, quindi, questo varierà secondo la corrente di carica regolata.

Per esempio:  Accu di 1,8 Ah, corrente di carica 3,6 A ► Tempo di carica =b1,8 A / 3,6 Ah = 0,5 Ore = 30 min + 30%= Timer di sicurezza=  40 minuti.

Corrente di inizio ( NiCd, NiMH, Pb )

NiCd star curr.

I: 3.7 A

Sullo schermo possiamo selezionare la corrente di carica / scarica che automaticamente  iniziarà il processo al collegare il caricatore alla bateria della macchina. Il valore si pùo regolare indipendentemente per ogni programma di carica ( NiCd, Ni Mh, LiIo, Pb è la uscita di carica “ Battery 2 “ ).

Questo è più vantaggioso, se di solito facciamo molte carice con la stessa intensita ed evitiamo di effettuare una nuova regolazione a ogni inizio.

In generale si raccomanda di utilizare un valore di 2,5 A, per non dover aggiustare di continuo i valori utilizzato nel caricatore.

Corte per bassa tenzione della bateria della macchina

Low voltage

Cut off = 11.8 V

Se il caricatore è collegato a una batteria che non si usa in una macchina, questa  pùo rimanere scarica  alla fine di una carica. Il caricatore permette di selezionare le possibilità di calibrazione de 10,5 V per una utilizazzione ottima della capacita de la batteria della macchina se  questa ha una scarica eccessiva.

Questa regulazione non si memorizzarà  e dovrà attivarsi in caso che sia necessario ogni volta per mettere in moto il caricatore.

Calibrazione di gli Clics dei tasti è del segnalatore acustico

Questo sub-menu permette la regolazione individuale degli avvisi acustici.

Clips dei tasti: La pressione di un tasto si conferma ogni volta dal rumore di “ clic “. Questo rumore si pùo attivare ( EIN , ON ) ò disattivare  ( AUS, OFF ).

Fischio: Questo si attiva automaticamente quando lo schermo mostra il cartello della fine di una carica  ( “completed “ ) o un mesaggio acustico ( OFF,AUS ) ,ò la durata dello stesso ( 10 secondo ò sensa tempo limite ).

Button click                                          Buzzer

ON                                                  OFF

Button click                                           Buzzer

OFF                                              of after 10 sec.

Buzzer

No time limiti

Cancellare le calibrazioni d’utente

User settings

Reset

User serrings

***erased***

Questo menù permette di tornare a sistemare lo standard originale, effettuato per l’ utente.

Programma di inizio : NiCd –Manuale

NiCd-Delta –Peak: 10 mV / elemento

NiMH-Delta-Peak: 3 mV / elemento

Ritardo dell corte di carica : 3 minuti

Tempo di sicurezza : 120 minuti

Corrente di inizio: 2,5 A  ( NiCd, NiMH, Pb )

Bassa tensione della batteria de la macchina : 11,8 V

Clics dei tasti : ON

Regulazione dell avviso acustico: 10 secondi

15. Uscita di carica “ Battery 2 “

Li uscita di carica “ Battery 2 “ è disegnata per la ricarica della batteria di Nickel-Cadmio ( NiCd ) è Nickel-Metal-Hidruro ( NiMH ) che hanno 4....8 celule.

Le uscite di carica “ Battery 1 “ è “ Battery 2 “ possono utilizzarsi insieme.

Questo permette caricare una batteria di propulsione a lo stesso tempo che una batteria recettora, la quale è una buona  opzione.

Il circuito che rileva la totale carica della batteria funziona con il sistema Delta-Peak, dallo stesso modo che nella uscita di carica “ Battery 1 “ però il voltaggio di uscita è fisso, non si pùo cambiare.

Questa uscita è molto facile da utilizzare, bisogna aggiustare la corrente di carica  e iniziare il processo.

La corrente di carica ha un valore per difetto, che possiamo preselezionare nel menu d’utente e si attivarà automáticamente ogni volta che colleghiamo una batteria.

Questo è molto pratico se soltanto si carica lo stesso valore e si evita di dovere aggiustare sempre il valore.

Nota:  se vogliamo caricare la batteria di un emisore nella uscita “ Battery 2 “ dobbiamo tenere conto la informazione che c’è nell settore 3 della nota .

Corrente iníziale per la uscita “ Battery 2 “

Batt. Startcurr

250 mh

Il valore de la corrente di carica memorizzato si attiva automaticamente al collegare la batteria al caricatore, si seleziona nell menu “ User settings “,  .“Power-on current “, Battery 2 current “.

Il caricatore memorizza il valore che abbiamo selezionato, incluso anche se si spegne, lo possiamo modificare in qualsiasi momento.

Regolazione de la corrente di carica nella uscita “ Battery 2 “

Batt. 2 chg.curr

250 mh

Quando si collega una batteria a la uscita di carica “ Battery 2”, lo schermo cambia di modo, al modo “ Battery 2 setup “.

Utilizare i tasti INC / DEC per selezionare la corrente di carica, secondo la batteria, ogni volta che si preme il tasto, cambia il valore en 50 mA.

Una volta che abbiamo selezionato la corrente corretta, inicia il proceso di carica; premere il tasto START.
Lo schermo torna adesso al display standard, vuol dire, torna a mostrare i datti; in relazione con la uscita di carica “ Battery 1 “.

Utilizazione in simultaneo delle uscite di carica “Battery 1 “ è “Battery 2 “

Le due uscite di carica si possono utilizare a lo stesso tempo. Se c’è una batteria collegata a la uscita “ Battery 1 “ è il processo di carica è in funzionamento....

Si collega una bateria a la uscita di carica “ Battery 2 “.....

 Lo schermo cambia della monitorizzazione a la uscita “ Battery 1 “ al menu di carica della uscita “ Battery 2 “. nonostante il processo di carica nel’ uscita “ Battery 1 “ continua funzionando sensa nessun tipo di interruzione a un livelo inferiore.

La corrente di carica per la uscita “ Battery 2 “ si pùo selezionare e aggiustare con i tasti INC / DEC....

Il processo di carica per la uscita “ Battery 2 “ pùo cominciare adesso , premere il tasto START....
Lo schermo cambia di nuovo al display degli parametri di carica “ Battery 1 “.

Indicazioni “ Ready “ e mostra della capacità caricata en “ Batt.2 ”

Adesso la batteria collegata a la uscita di carica “ Battery 2 “e totalmente carica, il processo finisce automáticamente.

Lo schermo mostra il menssaggio “ Batt 2 complete “ e allo stesso tempo la riga inferiore de lo schermo mostra la capacità che ha accettato la bateria.

Lo schermo mostra  con alternanza lo stato de le due uscite di carica, fino a sconnettare il pack dell caricatore.

16 – INDICAZIONE DELLO SCHERMO

Riga superiore: Programma di carica / Scarica                 Tempo di Carica / Scarica

Riga inferiore:  Corrente di carica / Scarica          Capacità  Tenzione dell accumulatore
I dati più importanti relativi al processo si indicherà chiaramente nello schermo di cristallo liquido, con l’ aiuto dell’ avvisatore acustico. I valori che sono definiti precedentemente non possono rettificarsi.

Indicazioni dei differenti  cicli di carica

( Soltanto per il programma di riciclaggio NiCd )

Quando il programma di reciclaggio ha cominciato, lo schermo mostra il suo sviluppo a mettà della riga superiore de lo schermo; “C” ( per Charge)  che significa carica è “ D “  ( per Discharge ) che significa scarica.  La cifra posteriore indica il ciclo del momento.

Le indicazione dei diversi dati dell ciclo soltanto è possibile vederli nel programma di riciclaggio de NiCd .

I dati comppaiono nello schermo fino a la sconnessione del accumulatore,ò fino alla interuzione del programma; premendo il tasto MODE . I dati tornano allora al valore iniziale “00000”.

Premendo  successive volte il tasto INC possiamo vedere sullo schermo gli accomodamenti individuali r ogni volta premendo il tasto apparirano i dati del prossimo ciclo .  Per tornare indietro si utiliza il tasto DEC.

17- Indicazioni di controlo nello schermo

Questo caricatore e fornito da un gran numero di sistemi di tutela è sorveglianza per controllare le diferenti funzioni di carica è lo stato dei componenti elettronici. Se si superano i valori limiti; sucede che in certi casi si provoca un corte nel processo de caric

Esempi:

             Exceso di temperatura, utulizazione di una batteria, di una machina scarica; alta tensione

La utilizazione di una batteria di una machina scarica

Se sucede qualcosa disimile, lo schermo di cristallo liquido mostra la causa dell errore è a lo stesso tempo si attiva il segnalatore acustico.

Processo di misurazione

Il caricatore controlla l’ accumulatore varie volte durante il processo di carica. Nel corso di questa fase di misurazione, la iscrizione “ TEST “ compare nello schermo al posto de la corrente di carica.

Aviso de fine di carica

Quando un programma di carica / scarica ha finito il ciclo la iscrizione “ ready “  

 ( finito )   compare nello schermo altenativamente con il nome del programma..

Secondo la regulazione effettuata per l’utente nell  programma  “ Clics dei tasti / aviso acustico”, il fischieto si attivarà contemporaneamente.

Limitazione automatica della corrente

Qualora non foie possibile regolare e la corrente di “ carica/scarica” nel caricatore, dovuta alle limitazione dello stesso, questa si redurre automáticamente al valore massimo possibile

La scritta “ Max “ compare allora nello schermo alternandosi con il valore della corrente di carica ( ridotta ).

Le cause di una riduzione automatica della corrente possono essere:

· Un numero troppo elevato di elementi combinati con un’ alta intensita di scarica, la potenza di scarica massima è di 50 Watts.

· La potenza del trasformatore non pùo fornire la corrente selezionata.

· La protezione de la sovraccarica è stata attivata dopo un eccesso di     temperatura del caricatore.

· La tensione de la batteria de la macchina non pùo somministrare la corrente di carica adeguata.

Programma di carica Pb.

Nei programmi di carica l’iscrizione “ MAX “ appare quando la carica selezionata è troppo forte per l’accumulatore collegato, è sarà ridotta automaticamente.

Indicazioni de la tension de la batteria de la macchina

La tensione attuale della batteria de la macchina si pùo vedere durante qualsiasi processo di carica / scarica si deve premere i tasti  INC / DEC.

Nota: Se non avete attivato nessun programma de carica / scarica non si pùo vedere la misurazione della batteria de la macchina.

18- Errori e avvertenze

Il caricattore è attrezzato con parecchie  misure di protezioni e sorveglianza per il controllo delle diferenti funzioni  e lo stato dei diversi elementi elettronici.

Se si supera qualsiasi dei valori massimi, questo provoca qualche volta la diminuzione automatica de la regolazione del caricatore ( Per esempio, la corrente di carica ò scarica ), o incluso pùo provocare l’interruzione del processo di carica ( Usando per esempio una batteria quasi scarica di una macchina ).

Le motivazione degli errori si indica nello schermo. La maggior parte si spieganno da soli, però, il seguente listino pùo essere d’utilità. L’ avviso cosi come il segnale acustico si annullano , premere il taso ENTER.

· ERRORE car batt. Empty: Questo avviso compare se la tensione de la batteria de la macchina è al di sotto di quella selezionata nel menu “ Interruzione per bassa tensione” ( 11,5 V ò 10,8 V)  nell programma di regulazione d’utente:

· ERRORE wrong polarity:  Nell avviso compare se il accumulatore è stato connesso nel caricatore con la polarità invertita.

· ERRORE contact break: Questo avviso compare se la connessione fra il accumulatore è il caricatore si interrompe durante il corso de la carica / scarica. Se questo avviso compare durante il funzionamento del caricatore; questo indica un contatto intermitente.

· Nota- Questo avviso compare anche se la carica si interrompe deliberatamente; per esempio quando si sconnete il cavo di carica.

· ERRORE time limit over:  Questo si visualiza se il Timer di sicurezza ferma il processo di carica quando questa supera il tempo già selezionato.

· Cause possibili: Corrente di carica troppo bassa  ( l’accumulatore non si pùo caricare del tutto ); cavi di carica troppo fini e lunghi (la corrente di carica non  aumenta con sufficienza ) o la capacità dell accumulatore è troppo grande.

19- Pulizia e manutenzione

Questo caricatore non ha bisogno di manutenzione durante l’uso. Cio’ nonostante è meglio proteggerlo dalla polvere ;e l’umidità.

Per la pulizia, sconnettere il caricatore dalla batteria della macchina è passare un panno asciuto.

20 – Consiglio per il trattamento degli accumulatori

· La carica dei componenti staccatti di NiCd o NiMH o le batterie e composte di 1 a 4 elementi hanno un problema con il taglio automatico de la carica, perche il massimo di tensione non e sufficientemente sensibile è non si pùo garantizare un perfetto funzionamemto. A volte il corte automatico non agisce correttamente. Quindi è conveniente assicurarsi per mezzo de varie prove la carica che c’è, da fare impeccabilimente con il accumulatore a trattare-

· Le batterie caldi hanno più capacita che le batterie fredde, quindi inverno le prestazione se riducono.

· La sovrecarica come i carichi profondi producono  un degrado irreparabile  negli elementi è redurre gli prestazioni degli elementi e anche la sua capacita.

· Non mettere via  durante  troppo tempo batterie scariche, e vuota ò parzialmente caricate. Caricare gli accumulatori prima di inmagazzinare e verificare ogni volta lo stato di carica.

· E importante  scegliere elementi di buona qualità. Caricare per prima gli accumulatori nuovi con corrente di carica devole e dopo gradattamente con la corrente più forte.

· Caricare i accumulatori prima d’ utilizazione, in queste modo avranno più prestazioni.

· Non effettuare saldaturae negli accumulatori, l’ aumento della temperatura generalmente danneggia la tenuta è la valvola di sicurezza de dei elementi. Se questo succede, la batteria pùo perdere capacità di elettrolisi e perderà il suo potenziale.

· La corrente di carica / scarica troppo forte riducce la vita di dei accumulatori, non eccedere mai l’ intensita massima  consigliata per il fornitore.

· Proteggere gli accumulatori delle vibrazioni è non sottoporre a nessuna carica meccanica.

· Nel corso della carica e durante la utilizazione i accumilatori liberanno un gas ( idrogeno ), per questo motivo utilizare sempre nei luoghi con una aerazione sufficiente.

· ¡ Non mettere mai le baterie in contatto con l’ acqua, pùo splodere!.
· ! Non  collegare mai i morsetti di una batteria pùo splodere !

· !Non aprire mai le batterie, c’è pericolo di corrosione!

· I packs di accumulatori di NiCd ò NiMH sono più fácilmente riciclabili; perchè tutti gli elementi sonno caricati individualemente è sucesivamente con il pack completo. La scarica si pùo fare  elemento per elemento ò per mezzo di un ponte con una resitenza di 100 Ohm in ogni elemento del pack di accumulatori.

· Non c’è da sorprendersi se un pack di accumulatori sia più reticente alla carica più di inverno che in estate, un elemento freddo non è un buon ricevitore di corrente come uno caldo.

· Nota per riciclaggio delle baterie : Non buttare mai le baterie usate nella spazzattura domestica. Il fornitore delle baterie dispone di un contenitore speciale di riciclaggio ; ed obbigato a raccoglierle

21 – Caratteristica Tecnica-

.

Battery 1

Corrente di carica / potenza del caricatore ....100 m/A a 7.0 A / mass. 1500 W

Corrente di scarica / potenza dell scaricatore .....100 m /A a 5.0 A / mass. 50 W

Accumulatori NiCd è NiMH

Numero di elementi ....1 – 30 elemennti
Capacità...a partire di 0,2 Ah

Batterie di Litio
Numero di elementi ....1-10 elementi

Voltaggio di ogni celula....3,6 V (LiIo) ò 3,7 V (LiMn)

Capacità...min 0,2 Ah fino 6,0 Ah

Accumulatore Pb

Numero di elementi ....1,3,6,12 celula

Tenzione del accumulatore ...2,6,12,24V

Capacità ...a partire di 1 A

Corrente di carica....100 mA fino 5,0 A

Corrente di scarica....100 mA a 5 A

Carica di manutenzione...50  - 250 mA

Battery 2
Corrente di carica ....50 mA a 500 mA

Numero di elementi ....4 – 9 NiCd ò NiMH

Capacità ..a partire di 0,2 Ah

Particolarità

Livello di voltaggio operativo ...11,0 a 15 V

Batteria della macchina necessaria....12 V, min 30 Ah

Fonte di alimentazione ......12 – 14 V min . 15 A stabilizzata

Consumo in vuoto ..... apross. 120 mA

Cut off per mancanza de corrente.... apross.  11,8 / 10,5 V

Peso apross. .... 750 grs.

Dimenzione apross..... 153 x 135 x 40 mm

I dati si ottengono con una batteria di una macchina con un voltaggio di 12,7 V
Questi valori sono informativi è possono variare in funzione dello stato de la batteria, temperatura, ecc
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